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" Sachet-dose pour semence animale destine a 
1 ' insemination artif icielle " 

Ii » invention concerne 1 • insemination 

artificielle des animaux et plus precisement un sachet- 
dose pour semence animale, une machine de 
conditionnement pour ce sachet-dose, et une sonde 
d' insemination destinee a etre adaptee a un tel sachet- 
dose, plus particulierement pour 1 ' insemination des 
porcins. 

L' insemination artificielle des porcins exige 
une quantite de semence de I'ordre de 125 cm*^ . La 
semence est transferee dans le vagin de la truie par 
1 ^ intermediaire d'une sonde d' insemination adaptee a un 
orifice d'un recipient contenant cette dose de semence. 

Ces recipients existent a 1 ' heure actuelle 
sous plusieurs formes differentes. 

Par exemple, les doses peuvent etre contenues 
dans un flacon, realise par extrudogonf lage, en matiere 
thermoplastique souple ou semi-rigide a soufflet, 
destine a etre ferme par un bouchon moule vis sable et 
adapte a recevoir une canule de raccordement ; un tel 
flacon pese environ une quinzaine a une vingtaine de 
grammes • 

I/e conditionnement de ces flacons, apres une 
distribution manuelle, peut etre effectue soit 
egalement manuellement par gravite a partir d'une vanne 
disposee a la base d'une reserve de semence, ou semi- 
automatiquement au moyen d'une pompe peris taltique 
delivrant le volume de semence predetermine ; la 
fermeture du flacon est manuelle par simple vissage du 
bouchon • 

On connait egalement des recipients souples 
de forme generale tronconique realises aussi en matiere 
thermoplastique par extrudogonf lage ; ces recipients 
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comportenfc une canule incorporee ; le fond^ 
initialement ouvert, est scelle par soudure apres 
remplissage ; leur poids est inferieur a lOg. 

Avant conditionnement, ces recipients 
tronconiques sont emboltes I'un dans 1» autre a mi- 
hauteur, ce qui diminue 1 ' encojnbrement et facilite la 
distribution ; cette distribution est seiai- 
autoiuatique : les tubes etant disposes emboltes par 
quantites et places verticalement dans les 
distributeurs , manuellement, fond ouvert vers le haut, 
le remplissage du recipient superieur est effectue au 
itioyen d'une poiripe peristal tique, puis I'on precede par 
pincement et soudure de la paroi superieure, a un 
scellement qui est automat ique. Le fait que le tube 
soit ouvert et que le remplissage soit effectue par 
ecoulement vertical a I'air libre expose la semence 
diluee aux contaminations . 

II existe aussi des recipients sous la forme 
de sachets spuples individuels comportant un embout en 
tube souple rapporte soude. 

Cette technique greve assez sensiblement le 
prix de revient et ne peinaet pas d ' automat isat ion. En 
effet, avec les sachets souples connus et leurs tubes 
souples rapportes soudes, la distribution ne peut guere 
etre que manuelle ; le remplissage, s'il est effectue 
par gravite, est lui-^meme manuel et dans ce cas fort 
lent ; si le remplissage est effectue au moyen d^une 
pompe peristaltique^ il est semi-automatique mais de 
toute maniere le scellement par soudure du sachet sous 
forme de tube souple ou 1* obturation de ce sachet par 
un bouchon est egalement manuel. 

L'utilisation des pompes peristaltiques a 
pour inconvenient que celles-ci laminent une proportion 
non ndgligeable des spermatozoides . 

Dans tous les cas, flacons a vis souples ou 
semi-rigides a soufflet, recipients tronconiques 
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souples ou sachetS/ la canule/ I'embout ou le conduit 
normaleinent obtures sont ouverts par ddcoupe de 
I'extremite bouch^e/ avant leur raccordement sur la 
sonde d* insemination. L'etanch^ite et le maintien sont 
obtenus par emboitement serre interne ou externe de la 
canule ou de I'embout issu de la dose sur I'extremite 
libre de la sonde d* insemination. 

Dans le cas des flacons et des recipients 
tronconiques souples, 1' expulsion de la semence diluee 
s'effectue par pression de la main et ecrasement 
progress if. Pour obtenir un vidage complete deux 
operations avec reprise d'air sont necessaires. 

Dans le cas des sachets, le vidage est 
natural par action combinee de la pression 
atmospherique, du tractus genital de la truie, et du 
sachet dont I'etat initial est plat sans volume reserve 
et sans contrainte du remplacement d'un volvime de 
liquide par le meme volume d'air. 

Les sondes d» insemination destinees a etre 
adaptees a ces recipients sont extremement variees. 

La plupart de ces sondes, tubulaires, ont une 
forme generale cylindrigue a section droite circulaire 
et presentent un diametre exterieur de 5 a 14 mm et un 
diametre interieur de 3 a 6 mm. L'une des extremites de 
la sonde est adaptee a la conformation , des voies 
genitales de la truie ; 1' autre extremite est comme on 
l.'a vu realisee de maniere a etre adaptable par 
emboitement avec la canule ou I'embout du recipient 
contenant la semence ; la longueur de ces sondes est de 
I'ordre d^une cinguantaine de centimetres. L' extremite 
destinee a etre introduite dans le vagin de la truie, 
dite "extremite fonctionnelle", se presente 
gendralement sous la forme d'un moulage de caoutchouc 
ou d'elastomere presentant une sorte de pas de vis a 
gauche, ou encore d'un moulage d'un tampon mousse 
souple . 
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Sur cette base, il existe des sondes tres 
elaborees, d'un prix eleve, destinees a des usages 
multiples pour des raisons de rentabilite et imposant a 
cette fin des lavages tres soigneux sans que puissent 
etre ecartes completement les risques de 
containination ; il existe egalement des sondes simples, 
du type jetable parce que fabriquees automat iquement 
avec un minimum de matiere peu couteuse, et dont le 
prix doit necessairement etre sensiblement infer ieur au 
cout de relavage. Dans les deux cas, le conduit 
interieur de la sonde est ouvert aux deux extremites, 
ce qui pose des problemes en ce qui concerne leur 
necessaire maintien a l*etat sterile. 

L» invention a pour but de remedier aux 
inconvenients des techniques anterieures et plus 
particulierement de creer un sachet-dose du type 
jetable presentant a vide un encombrement minimal, 
economique car fabrique avec une faible quantite de 
matiere plastique peu coiiteuse au moyen d'une technique 
aisee et automatisable, de conception simple et sans 
tvibe de raccordement rapporte soudd, qui puisse etre 
associe a d'autres sachets identiques dans une 
disposition en chapelet permettant une automatisation 
totale depuis la distribution des feuilles de matie^ire 
plastique jusqu'a la fabrication du sachet et a son 
remplissage, 

L» invention a egalement pour but de permettre 
un remplisage volumetrique du sachet qui soit rapide et 
automat ique a I'abri de I'air et des contaminations, 
1 ' accouplement du sachet et de la sonde avant 
1 « insemination avec un maintien et une etanchdit^ 
assures de maniere fiable, une obturation du conduit de 
la sonde aux deux extremites limitant 1 ■ introduction de 
cellules etrangeres dans 1' uterus, et un vidage naturel 
du sachet complet k I'abri de I'air et des 
contaminations . 
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A cet effet, 1' invention concerne un sachet- 
dose en matiere thermoplastique souple pour 
1» insemination artificielle animale, caracterise en ce 
qu»il est constitue uniquement de deux feuilles de 
matiere thermoplastique souple fixees I'une a 1* autre 
par un cordon de soudure, suivant un trace ferme de 
forme generale rectangulaire lorsque le sachet est vide 
et dont I'un des petits cotes est interrompu, le cordon 
de soudure determinant en partant de 1 * interruption de 
ce petit cote un conduit.de remplissage prolonge par un 
cone de centrage, 

Ii' invention concerne egalement une machine de 
conditionnement de sachets-doses en matiere 
thermoplastique souple pour 1 ■ insemination artificielle 
animale^ caracterisee en ce qu'elle comporte un 
devidoir portant une bande de sachets vides enroulee, 
un tambour de distribution recevant cette bande 
laquelle est solidarisee au tambour de distribution par 
des doigts d^entrainement, un tambour de recuperation 
pour recevoir les sachets remplis muni egalement de 
doigts d'entralnement et de plus d'organes de decoupe 
pour separer les sachets remplis^ et^ entre le rouleau 
de distribution et le rouleau de recuperation^ un 
dispositif de remplissage des sachets et \xn dispositlf 
de soudure pour realiser le scellement des sachets 
apres leur remplissage, 

L' invention concerne aussi une sonde 
d » insemination pour 1 ' insemination artificielle 
animale, caracterisee en ce qu*elle est constituee d'un 
tube semi-rigide portant a une extremite un tampon 
surmoule en mousse souple de polyurethane presentant 
une forme de revolution et muni d'un conduit le 
traversant longitudinal ement de part en part, le tube 
semi-rigide etant introduit dajis le conduit sur une 
partie de sa longueur, et le conduit comporte dans sa 
partie situde au-dela du tube semi-rigide, une zone 
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retrecie dans laquelle il presente une section droite 
circulaire ayant un diametre d« environ trois 
millimetres. 

D'autres caracteristiques et avantages de 
1« invention ressortiront de la description qui va 
suivre, donnee a titre d'exeinple non limitatif en 
reference a\ix dessins annexes dans lesquels : 

- les figures lA, C, D sont des vues de 
face montrant les formes successives prises par un 
sachet-dose selon 1* invention de sa fabrication a son 

utilisation, 

- la figure 2 est une vue montrant 
schematiquement les phases du conditionnement d'un 
sachet-dose vu de face au moyen d'une installation de 
fabrication selon 1' invention, 

- la figure 3 est une vue correspondant a la 
figure 2 et montrant les sachets observes du dessus, 

- la figure 4 est une vue de face plus 
detainee montrant une phase de la fabrication d'un 
sachet-dose selon 1» invention, 

• la figure 5A est une section selon la ligne 
V-V de la figure 4, 

- la figure 5B est une section similaire 
montrant une phase ulterieure de la fabrication, 

- la figure 6 est une vue schematique 
montrant le montage dans un sachet-dose, d'une sonde 
selon 1« invention (representee coupee) , et 

- les figures 7A, B et C montrent des moyens 
de maintien et d'etanchdite de la sonde dans le sachet- 
dose. 

Les sachets-doses 1 selon 1" invention etant 
destines a defiler dans la machine de conditionnement 
sous la forme d*une bande presentant une succession de 
poches f ormees le long de cette bande initialement 
stockde en rouleau ; a cette fin, ils sont realises a 
partir de deux f euilles superposdes de matiere 
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thermoplastique souple legere reunies par des cordons 
de soudure dont le trace definissant la forme de la 
poche sera precise dans la suite. Les feuilles souples 
et minces de matiere thermoplastique sont des 
monocouches ou des complexes adaptes a la soudure 
thermique etanche, de preference sterilisables par 
rayonneinent gamma, indemnes de const ituants migrants 
toxiques, impermeables a la lumiere et aux rayons 
ultraviolets, et imprimables ; le poids unitaire d'un 
sachet est de 2,5g environ. 

Tandis que les sachets ont a vide une forme 
rectangulaire, le cordon de soudure 2 s'etend de 
maniere a determiner un contour de poche de forme 
generale egalement rectangulaire mais dont l^un des 
pet its cotes est interrompu, le cordon determinant en 
partant de 1 ' interruption un conduit 3 prolonge par un 
cone de centrage 4 allant en s'evasant ; les angles du 
rectangle sont arrondis. 

Des trous 5 eguidistants se succedent a 
proximite des deux bords longitudinaux des bandes a 
l*exterieur du trace ferme forme par le cordon de 
soudure ; leur role sera precise par la suite. 

Une predecoupe 6 s'etendant seulement sur une 
partie de la largeur de la bande et determinant la 
largeur du sachet , rectangulaire, realisee avant 
remplissage, permet Iprs de ce remplissage une 
modification locale de cette largeur et de I'epaisseur 
du sachet sans modification sensible des entraxes des 
trous 5 dans le sens longitudinal par rapport a la 
bande . 

La machine de fabrication de ces sachets 
relies en bande opere done tout d'aBord la distribution 
et le deroulage en parallele de deux feuilles 
predecoupees a la largeur desirde pour la bande et le 
reconditionnement en rouleaux, realise les cordons de 
soudure au moyen de mSchoires chauff antes de maniere a 
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realiser le contour des poches en reunissant les deux 
feuilles, et effectue le decoupage Equidistant des 
trous 5 et des prcdecoupes 6 separant partiellement les 
sachets . 

5 La machine de conditionnement, generalement 

separee, est destinee a equiper les laboratoires de 
preparation de semence porcine diluee. 

Elle comporte, aliments par un ddvidoir (non 
represente) sur lequel est monte un rouleau de bande de 

10 sachets vides identiques de longueur correspondant a la 

sequence de conditionnement, un tambour de distribution 
7 de la bande de sachets vides, et un tambour de 
recuperation 8 des sachets pleins, presentant des axes 
longitudinaux paralleles orient^s dans une direction 

15 telle que les sachets soient transferes dans une 

position permettant aisement leur remplissage, du 
tambour de distribution 7 au tambour de recuperation 8 . 
L' angle d' inclinaison de la bande dans la machine 
determine par 1 ' inclinaison des tambours est de 

20 preference approximativement de 30 degres par rapport' a 

I'horizontale. Un m^canisme d • entrainement non 
reprdsent6 provoque une rotation de 90 degres 
simultanee des deux tambours a chaque cycle. A cette 
fin, les tambours comportent quatre faces k 90 degre 

25 munies chacune de quatre doigts d • entrainement 10 

destines a penetrer dans les trous 5 de la bande de 
sachets pour assurer le positionnement de ceux-ci. 
Tandis que les faces du tambour de distribution sont 
planes, celles du tambour de recuperation sont concaves 

30 de fagon a permettre le logement des sachets gonfles 

par leur contenu. 

Une dtic[ueteuse pr6vue au niveau des faces du 
tambour de distribution 7 appose en vm emplacement 11 
un repere d' identification automatique des sachets. 

35 Un dispositif de ddcoupe schdmatisd par des 

organes de decoupe 12 tels que des lames de decoupe. 
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prevus a la peripherie du tambour de r6cuperatic. 
realise la separation automatique des sachets en 
prolongeant de part et d* autre la predecoupe 6, 

Un dispositif de remplissage et un dispositif 
de soudure se succedent entre les deux tambours 7, 8. 

Le dispositif de remplissage comporte deux 
coquilles creuses 13 disposees vis-a-vis et mobiles 
dans un mouvement de va-et-vient I'une en direction de 
1» autre. La position ouverte (figures 4 et 5A) reserve 
un espace libre legerement superieur a 1 ^ encombrement 
d»un sachet rempli. La position fermee (figure 5B) cree 
une enceinte rectangulaire par application des deux 
coquilles 13 I'une centre 1* autre et pincement de la 
bande au niveau du plan de distribution de celle-ci. 

Un passage est reserve dans les coquilles 13 
pour un tube de remplissage 14 • Une etancheite 
partielle est suffisante. 

Un guide constitue de deux elements 15 
symetriques disposes vis-a-vis forme un couloir a deux 
largeurs, a savoir un couloir central dont la largeur 
correspond a I'epaisseur du sachet rempli, et deux 
couloirs lateraux dont la largeur correspond a 
I'epaisseur de la bande avec le jeu necessaire au 
defilement des deux parties laterales continues de 
cette bande. Aux deux extremites du couloir, les deux 
elements 15 du guide sont en contact et solidarises par 
: vissage. La hauteur des couloirs correspond a la 
largeur de la bande avec le jeu necessaire au 
defilement. 

Dans I'alignement du passage prevu dans les 
coquilles 13 pour le tube de remplissage 14, un 
logement cylindrique 16 prolonge vers I'exterieur par 
un cone de raccordement 17 allant en s ' evasant est 
usine dans le guide en deux elements 15. Le diametre du 
logement 16 et la forme du cone de raccordement 17 
correspondent au conduit 3 prolonge par le cone de 


10 


2667504 


centrage 4 du sachet ; le cone de raccordemenfc est lui- 
meine prolonge par un logement cylindrique* 

Un embout tronconique en matiere souple 18 
est prevu a I'extreraite du tube de remplissage 14 ; 
1» ensemble est en position reculee (figures 4 et 5A) 
pendant les operations de distribution des sachets, et 
en position avancee (figure 5B) en pression centre le 
cone de raccordement 17 pendant 1» operation de 
remplissage* 

embout conigue 18 est mobile dans le grand 
diametre cylindrique usine dans le guide • 

En position reculee (figures 4 et 5A) , cet 
embout conigue 18 reste engage entre les deux feuilles 
constituant la bande. En position avancee (figure 5B) 
il s» engage dans le cone de centrage 4 du sachet et 
realise 1 ' etancheite par application-deformation du 
film centre le cone de raccordement 17 du guide, 

Le tube de remplissage 14 est raccorde a un 
reservoir de semence par un tuyau souple pouvant etre 
obture par une vanne agissant par pincement (iion 
representes) . 

Le positionnement du sachet est ef fectue par 
quatre doigts 19 solidaires de I'une des coquilles 13, 
au moment de la fermeture de celles-ci. 

Le couloir central du guide en deux elements 
15 est associe a deux platines de calibrage 20 de 
I'epaisseur du sachet rempli. Ces platines de calibrage 
sont montees sur quatre colonnes 21 coulissant chacune 
dans un dlement 15 du guide et associ^es a des ressorts 
permettant I'escamotage des platines de calibrage 20 en 
position coquilles ouvertes et reciproquement. L'espace 
entre les platines de calibrage est reglable. 

Le role de ces platines est triple : elles 
permettent le reglage du volume de liquide par reglage 
de I'dpaisseur du sachet, 1 ' augmentation du volume 
libre du sachet a I'ouverture des coquilles en vue 
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d'eviter le refoulement, et la fourniture d'une 
impulsion de contact determinant la fin de 1' operation 
de remplissage, 

L« angle d'inclinaison de 30 degres par 
rapport a 1 ' horizontale permet d ' etager success ivement 
le volume du sachet 1, le conduit 3, le tube de 
remplissage 14, et le volvme de liquide a conditionner 
en elevation I'un par rapport a 1' autre. 

Le processus de remplissage est le suivant : 
L'ouverture des coquilles 13 est associee : 

- a la mise a I'air libre de 1' enceinte 
formee par ces coquilles, 

- a la fermeture de la vanne de communication 
avec le volume de liquide situe en surelevation, 

- au recul du tube de remplissage 14 qui 
reste toutefois engage entre les deux feuilles 
constituant les sachets, 

- au defilement de la bande evacuant le 
sachet rempli sur le poste de soudure qui suit et 
introduisant un nouveau sachet vide. 

- La fermeture des coquilles est associee : 

- au positionnement du nouveau sachet vide 
par les doigts 9, 

- a 1 ' avance et a 1 * application du tvibe de 
remplissage 14 sur le cone de centrage 4 du sachet 
centre le cone de raccordement 17 des elements de 
guide, 

- a 1 ' ouverture de la vanne de communication 
avec le volume de liquide situe en surelevation, 

- a la mise sous vide partiel de 1* enceinte 
formee par les coquilles 13 . 

Le remplissage est ainsi ef fectue rapidement 
sous la double action de la gravite qui s* applique au 
liquide et de la depression qui s' applique au sachet, 

Le dispositif de soudure comprend deux 
mdchoires chauffantes 22 realisant le scellement du 


12 


2667504 


sachet par application de ces deux roachoires 
chauff antes I'une centre 1' autre au niveau du cone de 
centrage 4. Les machoires 22 ont une forme en V 
renverse secant avec le cone de centrage 4 de fa^on a 
faciliter ulterieurement I'ouverture du sachet par 
decoupe et la mise en place de la sonde a travers cette 
decoupe . 

Le dispositif de soudure feantie done par un 
segment de soudure en V renverse, le trace du cordon 
initial delimitant la poche definie entre les deux 
feuilles souples, a I'extremite libre evasee du cone de 
centrage . 

Le cycle global de f onctionnement de la 
machine de conditionnement se divise done en deux 
phases principales : 

- rotation des tambours 7, 8 de 90 degres et 
avance. de la bande pour un sachet de la gauche vers la 
droite, 

- operations simultanees de remplissage et de 

soudure. 

Ces deux phases principales se succedent 
continuellement en etant separes par deux phases 
intennediaires consistant d'une part en I'ouverture des 
coquilles 13 de remplissage simultanement a . 1 ' ouverture 
des machoires 22 de soudure et en la fermeture des 
coquilles de remplissage simultanement avec la 
fermeture des machoires de soudure. 

On peut noter que I'entraxe entre les trous 5 
destines aux doigts d' entrainement 10 ^ 19 est diminue 
dans le sens transversal par rapport a la bande lorsque 
le sachet se remplit, ce qui est compense par une 
diminution correspondante de I'entraxe de ces doigts 19 
au moment du remplissage. Ainsi, les mouvements de 
distribution transmis par les doigts d« entrainement 19 
sont appliques a la bande de fagson dquilibrde sur les 
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deux parties laterales continues de la bande, indemnes 
de decoupe et de deformation. 

Le sachet ainsi rempli en laboratoire, par la 
sentence diluee, ici de la semence porcine, est 
distribue et expedie dans les elevages. 

L'ouverture est pratiquee au moment de 
1« insemination par une decoupe 23 effectuee par exemple 
aux ciseaux, decoupe en forme de V dont les branches 
sont secantes (approximativement perpendiculaires) aux 
branches du V renverse de la soudure fermant le cone de 
centrage 4 du sachet, Cette decoupe 23 doit etre juste 
suffisante pour le passage de la sonde. 

La sonde selon 1' invention, de type jetable, 
comporte un tube 24 en matiere thermoplastique semi- 
rigide de diametre exterieur 7 mm et de diametre 
inter ieur 5 mm, et un tampon 25 de mousse de 
polyurethane souple surmoule autour d'une extremite du 
tube et presentant une forme de revolution^ const ituant 
1' extremite f onctionnelle de la sonde. 

Le tampon 25 presente une longueur d'une 
trentaine de millimetres et un diametre exterieur d'une 
vingtaine de millimetres ; son extremite libre est 
tronconique avec lin angle au sommet de 90 degres 
environ ; il comporte, a mi-longueur, une gorge 
peripherique de section semi-circulaire ayant un 
diametre d' environ 5 mm ; ce tampon entoure le tube 24 
sur une vingtaine de millimetres a 1' extremite de 
celui-ci, et depasse done cette extremite d'une dizaine 
de millimetres. De cette extremite du tube a 
1* extremite libre du tampon, ce dernier comporte un 
conduit rectiligne prolongeant le tube 24 dans I'axe 
longitudinal de celui-ci et presentant un 
retrecissement 26 approximativement equidistant entre 
1» extremite distale du tube 24 et sa propre extremite 
libre ; a I'endroit du retrecissement 26 ^ le conduit 
presente une section droite circulaire ayant un 
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diametre de 3 inia environ^ et ses parois sont, en 
section Icngitudinale, arrondies depuis I'extremite du 
txibe jusqu'a 1' extremity libre du tampon. 

Ces caracteristiques donnent la possibilite 
5 au conduit interieur du tampon de se refermer sous 

certaines conditions, grace a la conjonction du choix 
de sa longueur notamaent en prolongement du tube semi- 
rigide, du retrecissement 26, et de la souplesse de la 
mousse. 

XO li' utilisation du sachet-dose avec la sonde 

est extremement simple : apres que I'operateur ait 
incise le sachet comme cela a deja ete mentionne et 
adapte la sonde dans 1« incision, le volume d'air 
present dans le sachet et dans le conduit de la sonde 

15 est chasse par pression sur le sachet ; le maintien en 

place de la colonne de liquide est effectue par 
application d'un doigt de I'operateur a I'extremite 27 
du conduit qui est insere dans le sachet, a travers la 
paroi souple de celui-ci ; I'isolement de la colonne de 

2 0 liquide est complete par la fermeture du conduit.au 

niveau du tampon souple sous la pression des organes 
pendant la penetration dans le vagin de 1' animal ; 
l«ouverture du conduit est bbtenue par une pression sur 
le sachet associee au tractus genital de la truie, 

25 capable de succion* 

Le maintien en place de la sonde sur le 
sachet et l"etancheite pendant 1 • insemination sont 
assures au moyen d'un dispositif de pincement 28, 29 
reutilisable repr^sente sur les figures 7A, 7B et 7C. 

30 Bien entendu, 1' invention n'est pas limit^e 

aux exemples ci-dessus decrits et reprdsentes, et on 
pourra en prdvoir d'autres formes et modes de 
realisation sans sortir de son cadre. 
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REVENDICATIONS 

1 - Sachet-dose en matiere theriaoplastique 
souple pour 1 » insemination artificielle animale^. 
caracterise en ce qu^il est constitue uniquement de 
deux feuilles de matiere thermoplastigue souple fixees 
l*une a 1' autre par un cordon de soudure (2)^ suivant 
un trace ferme de forme generale rectangulaire lorsque 
le sachet est vide et dont I'un des pet its cotes est 
interrompu, le cordon de soudure determinant en partant 
de 1 ' interruption de ce petit cote un conduit ( 3 ) de 
remplissage prolonge par un cone (4) de centrage. 

2 - Sachet-dose selon la revendication 1, 
caracterise en ce gu' il est de forme generale 
rectangulaire. 

3 - Sachet-dose selon la revendication 1,. 
caracterise en ce que les deux feuilles de matiere 
thermoplastique souple sent percees, a I'exterieur du 
trace ferme forme par le cordon de soudure (2) , de 
trous (5) destines a recevoir des doigts d» entrainement 
(10, 19). 

4 - Sachet-dose selon la revendication 1, 
caracterise en ce qu'il est, a I'etat vide, accole a 
des sachets (1) identigues foinnant une bande dans 
laquelle les sachets, separes partiellement par une 
predecoupe (6) , se succedent dans le sens longitudinal 
de la bande. 
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AVB DOCUMENTMRE 

(art. 19 de la lol n-66.1 modif Ido du 2 janvter tt68 ; art 40 ♦ 63 du dtoet n«T0«2 du « septwnbre t979) 

OBJET DE UAVIS DOCUMENIMRE 


EtaUipar: 


nrstitui national de Id propriety indistrielie 


nnvimlonf °" ^^'^"'^ ""^ 3"'fes condilions. 

! ^'^ publique en puelque lieu que ce soil, avant sa date de d6D6f 

invpn!fnn'!ll"i!i'Ir''!f' ".^^ ^^'"'"^ sauf absence manlfeste de nouveaut6. A refuser un brevet pour une 
invention ne repondant pas aux conditions ci-dessus. w<c»oi t^ju, une 

CJest aux tribunaux qu'il appartient d'en prononcer la nullity k la demande de toute oereonne IntSras 
s^. par exemple t I'occasion d'une action en contrefafon. personne imeres. 

CONDITIONS D'EmBLISSEMENT DU PRESENT AVIS 

.otoT " ^ ^^^l ^-^^ -revendlcattons" dont ia fonction est de d^finir Fes points sur l€s. 
quels I inventeur est.me avoir fait oeuvre inventive et enlend en cons^uencrJue p?ot6gi 

■ II a ^16 6tabli ^ I'issue d'une procedure contradictoire (1) au cours de laquelle : 
^ IfolffKd^m^'^^^^^^^^ ^""''"^^ P^' '« — P"'"-tions a ... 

□ les tiers ont prteent. des obsetvations visant h completer le rtsultat de la recherche 

□ le dernandeur a modin. les revendications pour tenir compte du r6sullat de cette recherche 

C IfancSl tes%"oSes SS^^^ '""""^ '^^ ^'^"'^"'^ "•^^^'^^ ^'^ - — 

□ le demandeur a pr^sent4 des observations pour justifier sa position. 


EXAMEN DES ANTERIORITES 


en cours 


□ 5^*pr^?2dura * "^^ "^cessaire. car aucun brevel ou autre publication n'a ete i^leve 

□ iff ^"^1^ ®' ^1■ "^^ publications (1). cl-apr6s, citfis en cours de procedure n'oni pas iti examlnss 
car pour 6tre efficace. cet exa^n suppose au pr^alable une «^rlficattor^ dl^ f?forl"st^r 


° ^mmn!ft/r!o^r}f/s? '^'^^ "'"^s ^e procedure, n'onl pas M relenus 


FR-A-2 450 103 


FR-A-2 524 303 


CONCLUSION : EN LTOT, AUCUNE ANTERIORITE N'A ETE RETENUE 


